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POPTAVKOVY LIST PRO SYSTEMY HORKYCH V TOKU

(*) povinné pole (a) povinné pole pro zazehlené trysky (0) povinné pole pro analyzu
PRODEJCE JAN SVOBODA Referent Referentkod
Kontaktni osoba Adresa
Telefon E-mail Datum
Konecny uzivatel Klientova technicka specifikace
NAZEV DILU
MATERIAL () VYROBCE Index toku
Pocetdutin(*) Hmotnost vstiikovaného materidlu v gramechna 1trysku(e) Stredni tloustka stényvmm ()
ZMENABARVY  [Z] Ano Ne OBJIMKA ZMENA BARVY [] Ano [T Ne VSTRIKOVANI [Z] ptimé [ na vtokovy kanal [ sekven¢ni
TOPNY PAS (max.pfikon na zénu. Thermoplay standard = max. 3500W/16Anazénuy) W . NEREZOVAOCEL  [] Ano  [CINe
POCETTRYSEK (*) Typ trysky (*) Kéd
VSTRIKOVACI OBJIMKA () [ ] H=40 [JH=60 [JH=84 (JH=22 [T sfiltrem [] dekomprese

(s topenim) (bez topeni) (s topenim) (s topenim)

[] zaconcén  H= radius (pokud neurcite, bude dodano s R=0)
POUZDRO TRYSKY Kéd standardni [l polohované specidlni (dodejte vykres)
UZAVIRACI VENTIL (4) Kéed JEHLA: @jehla(a) . standardni ] polohované [ kuzelova (a) [ valcova (a)
SADA KONEKTORU [ ked RIDICi JEDNOTKA  []
IZOLACNI DESKA £l 6mm £ 12mm Rozmér formy: A xB
ANALYZATOKU (L] DOVOD K ANALYZE (o)
POLOHATRYSEK VRCHNI STRANA FORMY

Rozmér formy = mm.
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Vystup kabelt []

J
UPOZORNENI: Nakres predstavuje pohled od vstikovaci trysky stroje.
Thermoplay si vyhrazuje pravo navrhnout v priibéhu navrhovani alternativy vystupt kabelt z formy pro optimalizaci topeni.

POZNAMKY
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	AGENT: JAN SVOBODA
	Date: 
	Customer: 
	Contacted person: 
	Phone: 
	Email: 
	DESCRIPTION: 
	MATERIAL: 
	PRODUCER: 
	Melt index: 
	Nr cavities: 
	Injected weight in grams for each nozzle: 
	x B: 
	NOTES 1: 
	Connection set: Off
	mold flow analysis: Off
	Cable exit 1: Off
	Cable exit 2: Off
	Cable exit 3: Off
	Cable exit 4: Off
	Stampa: 
	Invia: 
	W: 
	Nr NOZZLES: 
	nozzle type: 
	code: 
	radius: 
	cod boccola ugello: 
	centralina: Off
	Adress: 
	H special: 
	code shut off: 
	code set connessione: 
	A: 
	pin diam: 
	mold flow analisi: 
	H 60: Off
	H 40: Off
	H 84: Off
	con filtro: Off
	H 22: Off
	special: Off
	Medium thickness mm: 
	Customer code: 
	decompressione: Off
	Inox: Off
	iniezione: Off
	Boccola cambio colore: Off
	Cambio colore: Off
	boccola ugello: Off
	pin: Off
	piastra isolante: Off
	End user: 
	Capitolato tecnico: 


